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ВІДГУК
опонента, старшого наукового співробітника відділу геомеханічних основ
технологій відкритої розробки родовищ Інституту геотехнічної механіки ім.
М.С. Полякова НАН України, доктора технічних наук, старшого наукового
співробітникаШевченка Олександра Івановича на дисертаційну роботу
Пополова Дмитра Володимировича «Розробка наукових основ створення
вібраційно-ударних машин для металургійного виробництва», представлену
на здобуття наукового ступеня доктора технічних наук за спеціальністю

05.05.08 – «Машини для металургійного виробництва»

Дисертаційна робота виконувалась в Державному університеті
економіки і технологій Міністерства освіти і науки України в рамках
державних програм та планів науково-технічних робіт.

Відгук складено на підставі розгляду самої дисертаційної роботи,
реферату дисертаційної роботи, наукових праць, що опубліковані
здобувачем, та документів, що свідчать про реалізацію та впровадження
результатів проведених досліджень.

Реферат і публікації повністю розкривають основні положення
дисертаційної роботи.

1. Актуальність обраної теми досліджень.
Металургійна промисловість України стикається з тривалими

виробничими труднощами, що зумовили значне скорочення обсягів
виробництва. Подальший розвиток галузі пов’язується з модернізацією
енергоємних технологічних процесів, що дозволить знизити виробничі
витрати та посилити конкурентоспроможність продукції на глобальному
ринку.

Одні з найбільш енергоємних технологічних процесів є коксове та
доменне виробництва, ефективність яких значною мірою залежить від якісної
підготовки сировини. Ключовим етапом цього процесу є фракціонування
шихти, що виконується за допомогою грохотів різних конструкцій. Ці
машини розрізняються параметрами сита, динамікою руху та іншими
технічними характеристиками, що впливають на їх продуктивність і
ефективність грохочення у різних умовах.

Основна мета застосування грохотів у цих процесах — вилучення
дрібних частинок, які негативно впливають на подальші процеси спікання та
плавки. Для коксу це частинки менш ніж 25 мм, для залізовмісних матеріалів
— менш ніж 5 мм. Вилучення цих фракцій знижує енергоспоживання й
покращує стабільність технологічного процесу.
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